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Verfahren und Maschine zum Herstellen von stabformigen Arti- 
keln der tabakverarbe it enden Industrie 



Die Erf indung betrifft ein Yerfahren zum Herstellen -von stab- 
formigen Art ike In der t abakverarbe it enden Industrie wie 
Filter stabe oder der gle ichen aus me brer en Komponenten, und : < 
zwar a us .einer Hauptkomponente und mindestens einer Zusatz- 
komponente zum Behandeln der Ha upt Component e , be i dem die Kom- 
pdnenten zusammengefiihrt und zu einem Strang geformt werden, 
der in Stabe vorgegebener Lange zerschnitten wird. 
Die Erf indung betrifft aufierdem e ine Maschine zum Herstellen 
von stabformigen Artikeln der tabakverarbe it enden Industrie 
wie Filter stabe oder der gle ichen aus mehreren Komponenten 
zum Ausiiben des erf indungsgemafien Verfahrens, mit Mitteln zum 
Zufiihren der Hauptkomponente sowie Mitteln zum Zufiibren min- 
destens einer Zusat zkompona nt e , die eine Auf tragvorrichtung 
zum Aufbringen der Zusat zkomponente auf die Hauptkomponente 
einschliefit, e iner ybrrichtuhg zum Formen der mit der Zusatz- 
komponente verse he nen Hauptkomponente zu einem Strang und 
Schneidmitteln zum Zerschneiden des Strange s in Stabe vorge- , 



Das Ausgangsmaterial fur die Zigarettenf ilterherstellung, das 
in Ba lien angelieferte Filtertau, ist in seinem Aufbau sehr 
ungleiohmaflig, d.h. es hat eine unterschiedliohe Dichte bzvr • 
weist pre* lan gene inheit eine unterschiedliohe Ma as e n ve r t e i lun g 
auf, die aufierlich in der Weise in Erscheinung tritt , dafl 
einem Filtertauabschnitt mit starker Krauselung ein weniger 
oder sehr maflig gekrauselter Abschnitt folgt oder umgekehrt; 
diesem Unterschied der Krauselung 1st die Massenverteilung 
verhaitnisgle ioh. Obne besondere Maflnahmen gin gen diese 
UnregelmSfligkeiten auch in die aus dem Filtertau erzeugten 
filter stabe ein und damit auob in die Filter at opf en der Fil- 
terzigaretten und wUrde bedeuten, dafl die Zigaretten fiir den 
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Raucher einen sehr unterschiedlichen Zugwiderstand haben. 

Um dem vorzubeugen und das Eiltertau zu vergleichmaBigeri , ist 
es bekannt, das Piltertau zu strecken und auf diese Weise 
seine Dichte im Sinne einer Homogenisierung zu verandem. 
Bei einer bekannten Filterherstellmaschine (DDR-Pa tent sehr if t 
Nr. 61 974/79b, 24) wird der Filterstrang durch ein Prufmit- 
tel uberwacht und die Inderungen seiner Dichte gemessen und 
in Abhangigkeit von den gewonnenen MeBwerten durch Steuer- 
mittel das Strecken des Filtertaus gesteuert, der Streckungs- 

^ grad des letzteren also bestimmt. Hierbei wird die Dichte des 

unumhullten Filterstranges entweder durch He s sen seines auf 
eine Langeneinheit bezogenen' iuf twiderstandes (Zugwiderstan- 
desj ermittelt oder auf dem We ge uber seine auf eine Langen- 
einheit bezogene Diirchlassigkeit von Beta-Strahlen. 
Das Messen des Zugwiderstandes , gle ichgult ig , ob dabei die 
Me s sung am Strang oder am einzelnen Filterstab vorgenommen 
wird, erf ordert lufttechnisch gesehen sehr prazise arbeiten- 
de Apparaturen, die bei geringfugigen maschinellen Fehlern, 
z.B # kleinen Undichtigkeiten, fehlerhafte MeBergebnisse lie- 
fern, was eine Fehlsteuerung der die Strangkomponenten zufuh- 
renden und bemessenden Mittel zxir Folge haben kann« 
Die Ermittlung der Dichte des Filterstranges durch Prtifen 

I seiner Strahlungsdurchlassigkeit bietet dsn Yorzug, daB 

damit sehr reaktionsschnelle Regelungen zur Berne ssung der 
Strangkomponenten gebaut werden konnen, erf ordert we gen der 
Rad i oakt iv it at der Strahlungsqueile aber besondere Sich.erheits- 
vorkehrungen und entsprechende Vorsicht von seiten des Be- 
dienungs personals der Mas chine. 

Der Erfindung obliegt die Aufgabe » Filterstabe auf einem au- 
deren Wege mit groBtmSglicher Gle ichmafiigke it im Aufbau, 
d # h. mit uber die gesamte Lange gleichmaBiger iichte der 
Hauptkomponente und gleichmaBiger Vert eiluijg der Zusatz- 
kompqnente(n) herzustellen. Diese Aufgabe ist erf indungs- 
gemSfl dadurch gelost, daB selbsttatig Stabe aus der laufenden 
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Production entnommen und gewogen we r den und in Abhangigkeit 
von dem Wiegeergebnis die je Zeiteinheit zugefiihrte Menge 
wenlgstens einer in dem nachf olgend zu "bildenden Strang 
enthaltenen Komponente selbsttatig bemessen ward. 
Da das Filterta-u mengenmaflig den Hauptbestandteil des Filter- 
strange s ausmacht und auflerdem jene -Komponente 1st , welche in 
dieser Beziehung den grofieren Schwankungen unterworfen 1st, 
kommt es in erster Linie daxauf an, dieses zu regeln; das 
erfolgt am gunstigsten durch Variierung seiner Diclite. 
Ausgehend von dem bekaunten Verfahren, bei dem das Filter- . 
tau von einem Vorrat zugefuhrt ., zur inderung seiner Dichte 
gestreckt und zu einem Filterstrang geformt wird, 1st in 
weiterer Ausgestaltung des e r f in dun gs ge mafl e n Verfahrens vor- 
gesehen, dafi a bh an gig von dem Wiegeergebnis das Streqken. 
des Filtertaus gesteuert wird. 

Auch bei guter Re ge lung des Filtertaus las sen sich Schwankun- 
gen der pro Zeiteinheit zugefuhrt en Menge aus technologischen 
und maschinellen Sriinden nicht ganz ausschliefien, z.B. 
schwankt dessen Breite in gewissen G-renzen, so dafi in die 
Be s priihv orr icht un g zum Aufbrin^en des Weichmachers ein Fil- 
tertauband von unterschiedlieher Breite eingefahren und dort 
bespruht wird und demzufolge die pro langeneinheit Filtertau 
auf dieses auf ge brae hte Weichmachermenge ebenfalls schwankt 
und somit auch die Dichte bzw, das Gewicht des daraus herge- 
stellten Filterstranges pro Langeneinheit • Solche Schwankungen 
tret en z.B. auch infplge durch Temperaturanderungen verursach- 
te Viskositatsschwankungen des Weichmachers auf, wpdizrch die 
auf das Filtertau, pro laugeneinbeit gespruhte We;Lchma^ 
ebenfalls dlfferieren kann, Auch aus rein maschinellen Griin-/ 
den,beispielsweise bei Abnutzung der Borsten der Bursten- 
trommel der Be spruhv orr icht ung, kann die ge gen das Filtertau 
ge spriihte We ichmachermenge und folglicb au^h die von dem Fil- 
tertau auf genommene Menge schwanken. Damit diese unverme id- 
lichen Schwankungen bzw. Bifferenzen keinen EinfluB auf das 
Endpr odukt , den. Filter stab, ha ben , wird gemafi der we it e re n ; " 
Erf indung die, Zusatzkomponente , der Weichmacher, auch ge- 
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regelt und in Abhangigkeit von dem Ttfiegeergebnis die je Zeit- 
einheit auf das Piltertau auf zubringende Zus a t zkomp on e n t e 
bemessen. 

Urn bei jedem Wiegevorgang einen durohschn it t lichen Istwert 
bzw. eine Aussage iiber einen grofieren Filterstrangabschnitt 
und nicht bloB liber einen e inzelnen Ellterstab und dem 
letzteren entsprechenden minimalen Strangabschnitt zu bekoia- 
men, werden die Filterstabe nach einem weiteren Erfindungs- 
merkmal gruppenweise entnommen und gewogen. Das Entnehmen 
der Filterstabe aus der laufenden Production sowie das 
Wiegen derselben geschieht am besten in regelmafiiger Folge , 
urn eine standige Folge von Istwerten zu erhalten und damit fort 
laufend in den Strom der Komponenten regelnd eingreifen zu 
konnen. Wenn neben der Hauptkomponente auch die Zusatzkompo- 
nente geregelt werden soil, dann gesohieht dies in weiterer 
Ausgestaltung des erf indungsgemaBen Verfahrens zweckmaflig 
in der Weise, daB mit der Zusatzkomponente versehene Gfruppen 
Filterstabe und gleich groBe , nicht mit der Zusatzkomponente 
versehene Gruppen Filterstabe selbsttatig entnommen und ge- 
trennt gewogen werden und aus den beiden WiegeineBwerten ein 
Dif ferenzwert gebildet wird, welcher zum Steuern der je 
Mengeneinheit Filtertau auf zubringenden Zusat zkomponentenmenge 
dient. 

Zum Ausuben des neuen Verfahrens ist naoh der weiteren Erf in- 
dun g eine Maschine vorgesehen, die dadurch gekennzeichnet 
ist, daB ein Entnahmemittel zum Entnehmen von StSben aus der 
laufenden Produktion und eine Wiegeeinrichtung zum Wiegen 
der entnommenen Stabe vorgesehen sind, die MeBwertgeber einer 
Regelanordnung zum Regeln des Mengenverhaltnisses der Kompo- 
nenten sind, welche auBerdem ein Stellglied zur Beeinf lussung 
des Mengenverhaltnisses der Komponenten auf we ist • Soli 
hierbei zur Re ge lung des Mengenverhaltnisses der Komponenten 
die Hauptkomponente Filtertau variiert werden, so sind wie 
ublich Mittel zum Zufiihren des Filtertaus von einem Yorrat 
und zum Aufbereiten desselben vorgesehen, welche ein eine 
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Streokvorrichtung zum Verandern der Monte des Eiltertaus 
aufweisendes Stellglied einschliefien , wobei nach der weite- 
ren Erfindung die Wiegeeinrichtung mit einer Steueranord- 
nung der Streokvorrichtung verbunden ist. Soil dage'gen zur 
Re gelung des Mengenverhaltnisse s der Komponenten die Zusatz- 
koiaponente Weicbmacher variiert werden, so wird Wie bekannt 
die Maschine mit einem Stellglied versehen, das eine Auftrag- 
vorrichtung zum Aufbringen der Zusatzkompanente aufweist, 
und nach einem weiteren Erf indungsmerkmal die Wiegeeinrich- 
tung oii einer Steueranordnung der Auftragvorrichtung ver- 
hunden. Wenn im Sinne einer idealen Re gelung des Komponenten- 
mengenverhaltnisse s sowohl das Filtertau als auch der Weichma- 
oner geregelt werden soil, so ist nach der Lehre der Erfindung 
in diesem Eall die Wiegeeinrichtung einerseits mit der Steuer- 
anordnung der streckvorrichtung und andererseits mit der 
Steueranordnung der Auftragvorrichtung zu verbinden. 
Um hinsichtlich der Massen- bzw. Gewichtsverteilung im Eilter- 
atrang eine zuverlassige Aussage zu erhalten, ist das Ent- 
nahmemittel zum Entnehmen von Gruppen von Eilterstaben und 
Zufuhren derselben zu der Wiegeeinrichtung ausgebildet. Bamit 
die Regelanordnung in stetiger Eolge von der Wiegeeinrichtung 
mit Istwerten gespeist wird, in regeltechnisch gtinstiger Weise 
also der von der Wiegeeinrichtung ausgehende RegelgrSflenflufl 
zeitlich genau def iniert ist, ist dem Entnahmemittel ein 
periodisch die Entnahme von Gruppen von Filter at aben auslo- 
sender Zeitgeber zugeordnet. Die Entnahmestelle fur das Ent- 
nehmen der zu wiegenden Eilterstabe wird zweckmafiig an einem 
die Eilterstabe abfuhrenden ESrderer plaeiert, weil dort 
besonders einfach die Eilterstabe aus ihrer normalen Bewegungs- 
bahn herausgelenkt werden kSnnen; vorzugaweise wird sie an 
der Ablegertrommel angebrdnet, weil diese das Zwischenglied 
zwischen der stationaren Zufuhrrinne und dem bewegten AbfSr- 
derer bildet, an deren Peripherie Entnahmemittel und Wiege^ 
einrichtung direkt angeordnet werden kb'nnen* Als Entnahmemit- 
tel selbst dienen gemaQ der weiteren Erfindung pneumatische. 

(S ^ i 
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Mittel zum Entferaen der Jilt er st abe von dem Porderer in Ver- 
bindung mit einem Zahler zum Bestimmen der Anzahl der jeweils 
zu entnehmenden Pilterstabe , wodurch erst ens ein schonendas 
Aussondern der zu wiegenden Pilterstabe erre icht und zwe i- 
tens stets die vorgegebene Stuclczahl gewogen. wird; vorteil- 
haft sind als pneumatische Mittel von dem Zeitgeber gesteuer- 
te, die Pilterstabe aus den Aufnahmen der Ablegerirommel bla- 
sende Bttsen vorgesehen* da diese besonders ei&fach bezuglich 
der Blasluft gesteuert werden konnen. 

Zur Erzielung ausreicbend genauer Wiegeergebnissa besteht die 
Wie ge e inr ichtung am best en aus wenigstens einer Prazisions- 
waage mit elektrischem Ausgang. Im Pa lie , daB be ide Komponen- 
ten geregelt warden sollen, umfafit nach einem anderen Erf in- 
dungsmerkmal die Wie gee inr icht ung zwei Waagen, von denen 
die eine zum Wie gen von mit der Zusa t zkompone nte versehenen 
Pilterstabgruppen und die andere zum Wie gen von nicht mit der 
Zusat zkomponent e versehenen Pilterstabgruppen angeordnet ist 
und deren AusgSnge mit einem Differenzenbildner verbunden 
sind, der mit der St e ueran ordnung der Auftragvorr icht ung ver- 
bunden ist, wobei der Differ en zenbi Idn er uber eine an einen Soil 
wertgeber angeschlossene Yergleichsstelle mit der Steueranord- 
nung verbunden ist » 

In weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemaflen Maschiua be- 
steht die Streekvorrichtung aus zwei im Abatand voneinander 
angeordneten, antra ihbar en Irommelpaaren » von denen mindestens 
einem Irommelpaar ein Antrieb mit veranderbarer Brebzafcl 
als Steueranordnung zugeordnet ist, und ist als Auftragvorriah- 
tung eine Dosiervorrichtung vorgesehen, der sin Antrieb mit 
veranderbarer Drefczahl als Steueranordnung zugeordnet ist* 
Elite derartige Auagestaltung der Stellgliader zum Eingreifea 
in das MengenverhSltnis der Komponenten ist relativ einf ach 
in ihrer praktischen Ausfilhrung und gewSbrleistet eine zuver- 
ISssige Punktion bezuglich des Regelvarganges* 
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Die Erfindung wird anhand von in den Zeichnungen dargestell- 
ten Ausf ubrungsbe ispielen im f olgenden naher erlautert. 
Es zeigen 

Pigur 1 die schema tische Gesamtdarstellung einer gemafi 

der Erfindung ausgebildeten Filterherstellmaschine 
mit Mehrkomponentenregelung im AufriB, 

Pigur 2 Telle des Entnahmemittels und der Wiegeeinrichtung 

sowie letzterer zugeordnete Elemente der Regelanord- 
nung der Maschine nach Pigur 1, 

Pigur 3 ein Prinzipschaltbild der Regelanordnung der Ma- 
schine sowie einer Steuerung zum Anfahren und Still- 
set zen derselben, 

Pigur 4 das Aufbauschema des St euerge rates eines atellglie- 
des der Regelanordnung und 

Pigur 5 Telle des Entnahmemittels, die Wiegee inr ichtung sowie 
das Prinzipschaltbild der zugehorigen Regelanord- 
nung einer Ausf iihr ungs f orm der erf indungsgemafien 
Pilterherstellniaschine mit Re ge lung nur einer Kompo- 
nente. 

Die Pilterherstellmaschine besteht gemafi Pigur 1 im we sent li- 
chen aus Mitteln zum Zu'fiihren und Aufbereiten der zum Erzeu- 
gen eines Pilterstranges erf orderlichen Komponenten, und zwar 
einer Hauptkomponente in Porm eines Piltertaus und einer Zu- 
sat zkomponente in Porm eines Weichmachers, z.B. Triazetin, 
einer Vorrichtung zum Pormen der miteinander vereinigten Kom- 
ponenten zu einem Pilterstrang und zum. TJmhullen des letzteren 
mit einem Umhullstreifen, Schneidmitteln zum Zerschneiden des 
umhullten Pilterstranges in Pilterstabe und border mitt el zum 
Abfuhren der Pilterstabe. 

Diemitden ubrigen Maschinensektionen baulich zu einer Ein- 
heit verbundenen Zufuhr- und Aufbereitungsmittel umfassen 
be zuglich der Hauptlromponente einen V orr a t she halt e r 1 mit 
einem Piltertauballen 2, einer Blasduse 3 mit Gegenplatte 4, 
zu der das Piltertau 5 von dem Ballen 2 verlSuft und von 

-8 - 
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welcher es mit Hilfe der Blasluft zu einer Bahn ausgebreitet 
wird, einer Umlenkrolle 6, einer weiteren Blasduse 7 mit 
Gegenplatte 8, welche die gleiche Punktion wie die Blasduse 
3 und Gegenplatte 4 haben, und eine diesen nachgeordnete 
Streckvorrichtung 9. Die Streckvorrichtung 9 wird von zwei mifc 
Abstand zueinander angeordneten Pordertr omme Ipaar en 11, 12 
gebildet , von denen die Pordertr omme In des einen Paares 12 
mit konstanter Drehzahl angetrieben werden und die Porder- 
trommeln des anderen Paares 11 hinsichtlich ihrer Drehzahl 
regelbar sind. Zu seinem Antrieb ist das Pordertromme Ipaar 
12 iiber einen Riementrieb, bestehend a us einer Zahnriemen- 
scheibe 13, einem Zahnriemen 14 und either Zahnriemenscheibe 
15, mit einem Hauptantriebsmotor 16 der Maschine verbunden. 
Der Antrieb des awe it en Pordertrommelpaares 11 ist vom Antri* 
des erst en abgeleitet } die Kraftubertragung wird von einer 
Zahnriemenscheibe 17, einem Zahnriemen 18, einer Zahnriemen- 
scheibe 19 und einem stufenlos regelbaren Getriebe 21 gebil- 
det. Zur VerMnderung der Drehzahl des Pordertrommelpaares 
12 der Streckvorrichtung 9 1st das Getriebe 21 hinsichtlich 
seines tfbersetzungsverhSltnisses verstellbar; zur Verstellung 
des Ubersetzungsverhaltnisses ist ein Elektromotor 22 vorge- 
sehen, der mit einer Antriebswelle 23 des Getriebes 21 ver- 
bunden ist. Die Streckvorrichtung 9 ist Tell eines der Haupt- 
komponente Piltertau zugeordneten Stellgliedes der noch zu 
beschreibenden Regelanordnung, zu welchem auch die von einem 
Stelltrieb 91 gebildete Steueranordnung gehort, 
Zum Zufiihren des Weichmachers und Aufbringen desselben auf dsB 
Piltertau 5 ist der Streckvorrichtung 9 sine Bespriihvorrich- 
tung 24 nachgeordnet. Die Bespruhvorrichtung 24 we ist einen 
Behalter 25 mit dem Weichmacher 26, eine Entnahme trommel 27 
zum Entnehmen des Weichmachers 26 a us dem Behalter 25 und 
eine Burstentrommel 28 zum Abnehmen des Weichmachers 26 von 
der Entnahmetrommel 27 und nach oben Schleudern gegen das 
gestreckte Piltertau 5 auf. Der Antrieb der Burstentrommel 
28 ist vom Antrieb des Fordertrommelpaares 12 abgeleitet 

- 9 - 
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und erfolgt iiber eine Zahnriemenscheibe 29, einen Zahn- 
riemen 31, eine Zahnr iemensche ibe 32 und eine Magnetkupp- 
lung 33. Als Antrieb fur die En tnahme tr omme 1 27 dient ein 
Gleiehstrommotor 30 in Verbindung mit e inem St euergerat 34 
in der Form eine s sogenannten MINTSEMIS , der im einzelnen 
im Zusammenhang mit Figur 4 noch erlautert wird, und ein 
a us Kettenradern 35, 36 und einer Eette 37 bestehender 
EettentrieTD. Die Bespruhvorriehtung 24 und die aus dem Gleieh- 
strommotor 30 sowie dem St euergerat 34 bestehende Steueran- 
ordnung bilden das der Zusat zkomponente Weichmacher sjugeordne- 
te, zweite Stellglied der Regelanordnung der Maschin^. 
Fur den Weitertransport des mit dem Weichmacher 26 verse he- . 
nen Piltertaus 5 von der Be spruhvorrichtung 24 zu einem Ein- 
lauftriohter 38 einer Strangform- und TFmMllungsvorrichtung 

39 ist ein Fordertrommelpaar 41 angeordnet , dessen Antrieb 
vom Hauptantriebsmotor 16 iiber einen aus Zahnr iemensche ibe 42, 
Zahnriemen 43 .und Zahnriemenscheibe 44 bestehenden Kiementrieb 
erfolgt. 

Die Strangform- und UMmllungsvorrichtung 39 umfaBt wie ublich 
neben dem Einlauftrichter 38 ein Formatwerkzeug 40, eine 
Umhiillstreifenbobine 45, Forder-, Umlenk- und Fiihrungsrollen 
sowie eine Beleimvorrichtung 47 e in sc hi ie Ben de Zufuhrmittel 
fur einen Umhullstr eif en 46 , e in Formatband 48, welches iiber 
Umlenkrollen 49, 5 1 , 52 gefuhrt und von einer iiber Zahnr lemen- 
scheiben 54, 55 und Zahnriemen 56 mit dem Hauptantriebsmotor 
16 verbundenen Trommel 53 ange trie ben ist, Dem Formatwerkzeug 

40 ist eine Plattvorrichtung 57 zum Pressen und Beheizen der 
Strangnaht nachge ordnet . Hinter e iner Plattvorrichtung 57 

s chile St sich in Forderrichtung eines Filterstranges 50 zu- 
nachst ein ublicher Schneidapparat 58 an, der den Filter Strang 
50 in Filterstabe 60 vorgegebener lange zerschneidet , und dann 
ein Forderer in Form einer Able ger trommel 59, welche die aus 
dem Schneidapparat 58 kommenden Filterstabe 60 iibernimmt und 
sie an einen nicht dargestellten Abforderer ubergibt , der " 
sie beispielsweise einem Speicher oder einem Schrageuf tiller 
zuf iihrt . v - in - 
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Die Regelanordmmg der Maschine zum Re geln sowohl der Haupt- 
komponente in Form des Piltertaus 5, als auch der Zusatz- 
komponente in Form des Weichmachers 26, umfaBt im wesentli- 
chen ein Entnatamemittel70 zum Entnehmen von Pilterstaben 60 
aus der laufenden Produktion und eine Wiegeeinriehtung 
73 als MeBwertgeber , ein aus Streekvorrichtung 9 und einer 
Steueranordnung bestehendes Stellglied fur das Piltertau 5, 
ein aus Bespruhvorrichtung 24 und einer Steueranordnung be- 
stehendes Stellglied fiir den Weichmacher 26 sowie einer Re- 
gel- und Steuereinheit 89. 

Das an der Able ger trommel 59 placierte Entnahmemittel 70 
besteht aus zvrei Blasdiisen 62, 63 (Mg, 2), welche die 
Filte rstabe 60 aus Saugmulden 61 der als Saugfordertrommel 
gestalteten Ablegertrommel 59 blasen, aus zwei Magnetventi- 
len 64, 65 sowie letzteren zugeordnete, noch zu beschreiben- 
de Zahler 132, 134 (Pig. 3). Die Blasdiise 62 1st durch Rohr- 
leitung 66 mit dem Magnetventil 64, die Blasdiise 63 mitt els 
Rohrleitung 67 mit dem Magnetventil 65 verbunden. Die Ven- 
tile 64, 65 liegen ihrerseits iiber eine sich gabelnde Rohr- 
leitung 68 an der Druckseite eines Seblases 69, dessen Saug- 
seite iiber Rohrleitung 71 mit einem Steuerring 72 der Able- 
gertrommel 59 und damit mit deren Saugmulden 61 verbunden ist . 

Die ebenf alls an der Ablegertrommel 59 angeordnete Wiegeein- 
richtung 73 weist zwei elektronische Wagen 74, 75 auf , die 
als P^azisionswaagen ausgebildet sind und Je einen Wiege- 
behalter 76 bzw P 77 besitzen. Die Waagen 74, 75 sind mit einem 
der Anordnung der Blasdiisen 62, 63 entsprechenden Abstand 
zueinander auf einem Schlitten 78 angeordnet, der auf einem 
Trager 79 bin- und herverschiebbar ruht. Als Antrieb fur den 
Schlitten 78 ist ein Stellmotor 81 und ein aus Spindel 82 
und Mutter 83 bestehendes Getrxebe vorgesehen, von denen 
die Spindel 82 mit dem stationaren Stellmotor 81 und die Mut- 
ter 83 mit dem ortsveranderlichen Schlitten 78 bev/egungstech- 
nisch eine. Einheit bilden. Zwischen den balden Waagen 74, 75 
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ist auf dem Scblitten 78 ein Sammelbebalter 84 fiir ausgewor- 
fene Filter 0t abe 60 plac iert » 

Der Scblitten 78 dient gleichzeitig als Trager fur zwei Be- 
t at igungselemente in Form eiiies auf seinem einen Ende ange- 
bracbten Schaltlineals 85 und eines an seinem anderen Ende 
: auf der Spindelmutter 83 befestigten Scbaltlineals 86 zum 
Betatigen der an der Bewegungsbabn des Sotalittens 78 angeord- 
neten Endscbalter 87 und 88 zur Steuerung der Magnetyentile 
64, 65 des Entnabmemittels 70 . 

Das dem Filtertau 5 zugeordnete Stellglied umfaBt aufier der 
beaebriebe»eti Streafcro3?richtimg 9 eine Steueranordnung in Form 
des Stelltriebes 91. Der Stelltrieb 91 besteht gemaB Figur 1 
aus dem bereits erwahnten Elektromotor 22* der Antriebswelle 
23, einem bekannten, elektrischen Vergleicbsglied 92, einem 
in die Stepertransmission zwiscben Vergleicbsglied 92 und 
Elektromotor 22 eingefugteu Verstarker 90 mit eingebauten, 
bekannten 1^ z.B* gepolten Relais, sowie einem auf 

der Antriebswelle 23 angeordneten Istwertgeber f elner Eo- 
dierseheibe 93* 

Das dem Ve iohmacber 26 zugeordnete St ellglied schlieBt auBer 
der besprochenen BespriihTorricbtung 24 -.eine Steueranordnung 
ein, welcbe Von einem Gleicbstrommotor 30 toad einem Steuer- 
gerat 34 gebildet wird. Das Steuergerat 34 basiert binsicht- 
lich seines Aufbaus auf dem Prinzip der Semiduktorsteuerung 
und ist ein sogenanntes MINISEMI, wie es die Firma AEG- ver- 
treibt; sein bekannter, prinzipieller Aufbau ergibt sich aus 
Figur 4, Es bestebt im wesentlicben aus einem Tacbodynamo 
34a, einem Gleicbricbter 34b, einem Halbleiterstellglled 34 c, 
einem Impulssteuergerat 34d sowle einem Verstarker 34e. 

Die Hegel- und Steuereinbeit 89 ist liber eine elektrische 
Deitung 94 mit dem Vergleicbsglied 92 des Stelltriebes 91, 
uber Leitung 95 sowobl mit der Magnet kupplung 33, und zwar 
direkt , als aucb indirekt, namlieh liber ein Scbiitz 96, mit 
dem Steuergerat 34, iiber leitung 97 ebenfalls mit dem 
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Steuergerat 34, uber ein zwei Leitungen 98a, 98b aufweisen- 
des Eahel 98 mit dem Hauptantriebsmotor 16, uber das drei 
Leitungen umfassende Kabel 99 mit einem Schaltpult 101, das 
einen Taster 102 zum Langsamfahren der Filterherstellmaschine , 
einen Taster 103 zum Sohnellfahren der Maschine, einen Taster 
104 zum Stillsetzen sowie einen Taster 105 zum Entnehmen ron 
Proben aufwe ist , verbunden (Fig, 1, 2). 

Gremafi Figur 1 1st die Re gel* und Steuere inheit 89 ferner mittels 
elektrischer Leitungen 106, 107, 108 an die Wiegeeinrichtung 
73 und mittels Leitungen 109, 111 an die Stellmagnete der Magnet- 
y ventile 64 und 65 des Entnahmemittels 70 angeschlossen. 

Der Aufbau der Re gel- und Steuere inheit 89 ist in bezug auf 
ihre einzelnen Bauelemente und hinsichtlich der steuer- und 
regeltechnischen Verbindungen derselben aus dem Prinzipschalt- 
bild der Figuren 2 und 3 ersichtlielu Der zur Regelanordnung 
gehorige Teil der Regel- und Steuere inheit 89 besteht, aufge- 
gliedert nach einzelnen Steuerzweigen, aus folgenden Elementen, 
Der Steuerzweig der Magnetkupplung 33 urd des dem Steuergerat 
34 zugeordneten Schutzes 96 waist einen Ver starker 112, einen 
Speicher 113 sowie zwei ODER-Glieder 114, 115 auf; der eine 
Steuerzweig des Stellmotors 81 umfaflt Schiitz 116, Verstarker 
117, Speicher 118, Schaltuhr 119 ale Zeitgeber bzw. Ausloser 
^ fur die Regelvorgange sowie den Endschalter 87, sein anderer 

Steuerzweig Schiitz 121, Verstarker 122, Speicher 123 und End- 
schalter 88; der Steuerzweig des Magnetventils 64 schlieSt 
ein Verstarker 124* ODER-Glied 125, Speicher 126, ODER-Glieder 
127, 128 sowie Verzogerungsglied 129, auBerdem Speicher 131, 
Zahler 132 sowie Taster 105; der Steuerzweig des Magnetven- 
tils 65 enthalt Verstarker 133, Zahler 134, Speicher 135 und 
Verzogerungsglied 136; den Zahlern 132 und 134, die Teil 
des Entnahmemittels sind, ist ein Taktgeber 137 zugeordnet , 
der sie auf den Maschinentakt synchronisiert . Von den beiden 
von der Wiegeeinrichtung 73 ausgehenden Steuerzweigen schlieflt 
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gemafi Pigur 2 der eine ein en Biff erenzenbildner 138, eine 
Vergleichsstelle 139 sowie einen Sollwertgeber 141, der an- 
dere eine Vergleichsstelle 142 und einen Sollwertgeber 143 
ein. 

Der zur Steuerung fur das Anfahren, Schnellfahren und Still- 
set zen der Pilterherstellmascbine gehorige 'i'eil der Steuer- 
xind Regele inhe it 89 umfafit aufier bare its erwahnten Steuer- 
zweigen urid. Element en der Regelanordnung die beiden Steuer- 
zweige des Hauptantriebsmotors 16, von denser eine Schtttz 
144, Ye r starker 145, Speicher 146, ODER-Glied 147 und die 
Taster 102, 104 , der andere Steuerzw'eig Scbutz 148, Ter- 
starker 149, Yerzogerungsglied 151, Speicher 152, ODER- 
Glied 153, Verzogerungsglied 154 sowie Taster 103 einschliefit 

Arbeitsweise der Regelanordnung nach den Piguren 1 bis. 4: 
An gen ommen sei, daJ3 die Filterberste lima schine normal in 
Betrieb ist , also im Schnellgang f ahrt , und die Bespruhvor- 
richtung 24 und Streckvorrichtung 9 arbeiten; in diesem 
Zustand befindet sicb der Schlitten 78 in der in Pigur 2 
dargestellten Position. 

Der die Regelung der Hauptkomponente Filtertau und der Zu- 
satzkomponente Weichmacher auslosende Zeitgeber , die Schalt- 
ubr 119, gibt in Abstanden von bestimmter Dauer, z.B. jede 
balbe Stunde, ein Signal an den Speicher 118 ab. Jedes die- 
ser Signale setzt den Speicher 118, so dafi unter Vermittlung 
von Terstarker 117 und Schiitz 116 der Stellmotor 81 einge- 
schaltet wird, der den Schlitten 78 auf dem Trager 79 in 
Riohtung des Pfeiles 155 bewegt und damit den Wiegebehalter 
76 der Waage 74 in Position unter die Blasduse 62 bring*. 
Bei Erreichen dieser Position bet at igt das Schalt lineal 85 
den Endschalter 87, der den Speicher 118 Ibscht, wodurch 
der Stellmotor 81 ausgeschaltet und somit Schlitten 78 still- 
gesetzt wird, und den Speicher 131 setzt, wodurch tiber ODER- 
Glied 125 und Verstarker 124 Magnetventil 64 im Sinne Offnen 
betatigt und Blasduse 62 mit Druckluft beaufschlagt wird, 
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welche die an ihr von der Ablegertrommel 59 vorbeibewegten , 
aus mit Weichmacher 26 behandeltem Filtertau 5 gefertigten 
Pilterstabe 60 aus den Saugmulden 61 in den Wiegehebalter 
76 blast; die jeweilige Blasdauer der Blasdiise 62 und damit 
die Anzahl der deia Wiege be halter 76 zugefiihrten , zu wiegen- 
den Filterstabe 60 wird von dem in Abhangigkeit vom Takt- 
geber 46 im Maschinentakt angetriebenen Zahler 132 bestimmt, 
der gleichzeitig mit der Blasdiise 62 von dem Endschalter 87 
unter Vermittlung des Speichers 131 zur Wirkung gebracht 
wurde. Sobald der entsprechend der jeweils zu wiegenden 
Zahl filterstabe 60 ontoproohond eingesteirte Zahler 132 
seinen Sollwert erreicht bzw. die vorgegebene Anzahl Filter- 
stabe abgezahlt hat, loscht er erstens den Speicher 131, wo- 
durch Magnetventil 64 umgeschaltet und Blasdiise 62 wirkungs- 
los wird und das vom Speicher 131 an ihn gegebene Signal ge- 
loscht wird, so daB er sich selbsttatig auf Null (Ausgangs- 
stellung) zuruckstellt ; zweitens setzt der Zahler 132 im 
selben Zeitpunkt, in dem er den Speicher 131 loscht, den 
Speicher 123, wodurch iiber Yerstarker 122 und Sehiitz 121 
der Stellmotor 81 jetzt in entgegengesetztem Drehsinn ein- 
geschaltet und iiber Spindel 82 und Spindelmutter 83 der Schlit 
ten 79 in Richtung des Pfeiles 156 bewegt wird # Wahrend 
der geschilderten Vorgange werden die von der Maschine her- 
gestellten anderen, d.h. von dem Entnahmemittel 70 nicht 
zum Wiegen entnommenen ? Filterstabe 60 von der Ablegertrom- 
mel 59 dem nicht dargestellten Abforderer zugefiihrt* 
Sowie der in Pf eilrichtung 156 sich bewegende Schlitten 78 
in der in Figur 2 veranschaulichten Stellung anlangt, be- 
tatigt das Schaltlineal 86 den Endschalter 88; dieser loscht 
erstens Speicher 123, so daS liber Verstarker 122 und" Sehiitz 
121 Stellmotor 81 ausgescbaltet und Schlitten 78 stillge- 
setzt wird, und loscht gleichzeitig zweitens iiber ODER-Glied 
115 Speicher 113, wodurch das iiber Verstarker 112 an die 
Magnetkupplung 33 und das Sehiitz 96 gegebene Signal erlischt , 
so dafl die Magnetkupplung 33 die Burstentrommel 28 von ihrem 
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Antrieb abkuppelt und das Schutz 96 den Gle ichst r ommot or 30 
sowie das ihm zugeordnete Steuergerat 34 ausschaltet; die 
Bespruhvorrichtung 24 ist somit wirkungslos. Gleichzeitig 
setzt der Endschalter 88 ube£ ODER-Glied 127 den Speicher 
126 und mit der durch das YerzSgerungsglied 136 best innate n 
Verzogerung den Speicher 135. Der Speicher 126 betatigt 
unter Yermittlung von ODER-Glied 125 sowie Yerstarker. 124 
den Stellmagneteu des Magnei;ventils 64, welches off net, so 
dafi die Blasdiise 62 mit ELasluft beauf schlagt wird und nun 
solange samtliche von der Able ge r t r omme 1 59 an ihr vorbeibe- 
wegten Filterstaben 60 aus deren Saugmulden 61 in den Sam- 
melbe halter 84 blast, bis Speicher 126 wieder geloscht 
wird. 

Der durch die Wirkung des Yerzogerungsgliedes 136 verzogert 
gesetzte Speicher 135 betatigt erstens iiber den Yerstarker 
133 das Magnetventil 65 und zweitens den Z abler 134. Das 
Magnetventil 65 off net, so dafi die Blasdiise 63 wirksam wird 
und die von der Able gertr omme 1 59 herangef orderten Eilter- 
stabe 60 in den Wiege be halter 77 der Waage 75 blast, und zwar 
so lange, bis der von dem Speicher 135 gleichzeitig mit dem 
Magnetventil 65 betatigte, in seiner Arbeitsweise , im Auf- 
bau und in der Einste Hung dem Zahler 132 vollig entspre- 
chende Zahler 134 die an ihm eingestellte Anzahl Pilterstabe 
gezahlt bzw* seinen Sollwert erreicht hat und den Speicher 
135 loscht , wodurch das Magnetventil 65 iiber Yerstarker 133 
umgeschaltet und Blasdiise 63 wirkungslos wird* Gleichzeitig 
mit dem loschen des Speichers 135 setzt der Zahler 134 
iiber ODER-Glied 114 den Speicher 113 und loscht iiber Ver- 
zogerungsglied 129 und ODER-Glied 128 den Speicher 126. 
Der Speicher 113 betatigt iiber Yerstarker 112 die Kupplung 
33 und das Schutz 96; erstere kuppelt die Biirstentr omme 1 28 
wieder an ihr en Antrieb und letzteres schaltet Gle ichst rom- 
motor 30 sowie Steuergerat 34 ein. Die Besprubvorrlchtung 
24 ist damit wieder in Aktion. Das mit Yerzogerung erfol- 
gende Loschen des Speichers 126 hat das Umschalten des Magnet- 
vent lis 64 zur Folge, dieses sperrt die Rohrleitung 66 
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zur Blasduse 62uid letztere wird wirkungslos. Die erwahnte, 
von dem Verzogerungsglied 136 bewirkte Yerzog'erung ist hier- 
bei so gewahlt, daB die Blasdiise 62 erst dann abgesehaltet 
wird, wenn aus ordnungsgemafl bespruhtem Piltertau 5 gefertigte 
Flit erst abe 60 bei ihr angelangt sind und der letzte aus 
unbespriihtem Piltertau 5 hergestellte Fxlterstab 60 von ihr 
in den Sammelbehalter 84 geblasen wurde. 
Gleichzeitig mit den vom Zahler 134 ausgesandten Signalen 
fiir die vorerwahnten Vorgange sendet dieser uber Leitung 
108 ein Signal an die beiden Waagen 74 , 75 der Wiegeeinrich- 
tung 73. In diesem Zeitpunkt liegen aufgrund der von der Kegel 
anordnung durchgefiihrten Operationen in dem Wiegebebalter 76 
eine bestimmte Anzahl Filterstabe 60 aus mit Weichmacher 26 
bespruhtem Filtertau 5 und in dem Wiegebehalter 77 die glei- 
che Anzahl Eilterstabe 60 aus nicht mit Weichmacher 26 be- 
spruhtem Filtertau 5. Veranlaflt durch das besagte, vom Zahler 
134 ausgesandte Signal geben die beiden Waagen 74, 75 die von 
ihnen gemessenen Gewichte der in ihren Wiegebehaltern 76, 
77 befindlichen Jilterstabgruppen in Form von die sen Gewich- 
ten proportionalen Spannungen ab, welche Istwerte der ermittel 
ten Filterstabgruppengewichte darstellen 0 Diese Istwerte wer- 
den dem Diff erenzenbildner 138 zugefiihrt, welcher einen 
Differenzwert daraus bildet , der an der Vergleichsstelle 139 
mit dem entsprechend dem Sollgewicht der Filterstabgruppen 
eingestellten Sollwert des Sollwertgebers 141 verglichen wird, 
und der hierbei sich ergebende V jrgleichswert bildet den , 
neuen Sollwert fur das Steuergerat 34, der letzterem uber 
leitung 97 ubermittelt wird, und dieser neue Sollwert ist 
fiir das Steuergerat 34 nun so lange Sollwert und bestimmt 
die pro Mengeneinheit Filtertau 5 auf dieses aufgebrachte 
Weichmachermenge , bis die Schaltuhr 119 einen neuen Rege Ivor- 
gang auslost und durch die hierbei erfolgende Wagung neuer 
Pilterstabgruppen ein neuer Sollwert fur das Steuergerat 34 
gebildet und ihm eingegeben wird. Entsprechend der jeweils 
ermittelten Differenz aus den Gewichten der beiden Filter- 
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stabgruppen aus bespruhtem und nicht bespruhteni Jiltertau 5, 
die in besagtem neuen Sollwert zum Ausdruok kommt und ein 
Ma 13 der auf das Eiltertau 5 effektiv auf gebrachten Weiohma- 
chermenge darstellt , wird dann dnrch das Steuergerat 34 im 
Zusammenwirken mit dem Gleicbstrommotor 30, welcher nach MaB- 
gabe des erst ere n die Entnahmetrommel 27 der Be spruhvorr i ch- 
tung 24 schneller oder langsamer antreibt , die pro Mengenein- 
heit Filtertau auf dieses aufgebraciite We ichinachermenge einer- 
* Be its entspreohend erhoht, wenn der' im Di f f er enzenb ildn er 138 
gebildete Dif f erenzwert beim Vergleich mit dem Sollwert zu 
tie in war, und andererseits entspreohend vermindert , wenn die- 
ser Differenzwert gegeniiber dem Sollwert zu grofi war. 
Der yon der Waage 75 der Wiegeeinrichtung 73 jeweils abgegebene 
Istwert , der ein Mai3 fiir das Istgewicht einer Pilterstab- 
gruppe a us nicbt mit Weichmacher besprubtem Piltertau 5 dar- 
stellt, wird niobt nur - wie erlautert -dem Biff erenzenbild- 
ner 138 zugeleitet, sondern auch der Vergleiohsstelle 142, 
wo er mit dem Sollwert des Sollwert gebers 143, der dem ge- 
wiinschten Sollgewicbt einer Eilterstabgruppe a us nicht mit 
Weicbmacher besprubtem Eiltertau 5 entspricht, verglichen 
v/ird; der sich bierbei ergebende Vergleichswert bildet den 
neuen Sollwert ftir den Stelltrieb 91, we lobe r uber Leitung 94 
dessen VergleiehSglied 92 eingegeben wird. In Abhangigke it von 
diesem neuen Sollwert und dem von der Kodiersche ibe 93 in das 
Vergleicbsglied 92 eingegebenen Istwert gibt das Vergleiohs- 
glied 92 ein Signal an den Terstarker 90 ab, welches posit iv 
oder me gativ 1st, je naohdem, ob der Istwert den Sollwert 
oder der Sollwert den Istwert uberwiegt, und der Ver starker 
90 veranlaSt unter Vermittlung der ihm zugeordneten Umpolmit- 
tel den Elektromotor 22 mit der einen oder anderen Drehrieh- 
tung zu laufen, wobei die eine Drehriohtung das VergrBBern 
des tJbersetzungsverhaltnisses des Getriebes 21 zwecks Erhohung 
des Streckungs grades des Piltertaus (bei zu groBem von der 
Waage 75 ermittelten Eilterstabgruppengewicht ) und die ande- 
re Drehrichtung eine Verkle inerung des besagten ttbersetznngs- 
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verhaltnisses zwecks Verminderung des Streckungsgrades des 
Piltertaus (bei zu kleinem von der Waage 75 gemessenen. Pilter- 
stabgruppengewicht ) bedeutet, Der Elektromotor 22 ist dann 
jaweils solange im ubersetzungsverhaltnisverandernden Sinn 
in Aktion, bis der von der Kodiersche ibe 93 dem Yergleichs;- 
glied 92 zugefiihrte Istwert mit dem von der Vergleichsstelle 
142 kommenden Sollwert ubereinstimmt . 1st Ubere instimmung er- 
reicht, so erscheint am Ausgang des Vergleichsgliedes 92 kein 
Signal mehr und der Elektromotor 22 wird ausgeschaltet v 
Auf diese Weise wird somit bei ;jedem Rege Ivor gang der Streokungs 
grad des Piltertaus 5 und damit die Dichte und das G-ewicht 
pro Langeneinheit des neu zu bildenden Pilterstranges in Ab- 
hangigkeit von dem durch die Waage 75 ermlttelten Istgewicbt 
einer Pilterstabgruppe aus nicht bespriihtem Filtertau 5 
variiert . Da dies, wie erlautert, auch mit der Zusatzkomponente. 
Weiohmacber geschieht , wird ein sehr gleichmaBiges Endpro- 
dukt in Form homogener, uber ihre ganze Lange gleicbe Harte 
bzw. Festigkeit a ufwei sender Pilterstabe 60, erzielt . ; 

Die mit der im vorangehenden besprochenen Rege lan ordnung kom- 
binierte Steuerung, deren Aufgabe, es ist., das be im Stillset zen 
der Maschine notwendige Auswerfen des mit dem Wichmacher 
behandelten Piltertau- bzw. Strangabschnittes zu automat isie- 
ren und von der Bespruhvorrichtung den Weichmacher nur dann 
auf das Piltertau auf spriihen zu lassen, wenn die Maschine ihren 
norma len Betriebszustand erreicbt hat bzw* im Schnellgang 
fahrt, arbeitet wie folgt: 

Wenn der Taster 102 von der Bedienungsperson der Pilterher- 
stellmasohine gedruckt, die Maschine also im Sinne "Itangsam- 
fahren" betatigt wird, dann wird durch den Taster 102 der 
Speicher 146 gesetzt und unter Vermittlung. von. Verstaxker 145 
und Sc hutz 144 wird der Hauptantriebsmotor 16 eingeschaltet , 
der die Maschine im Langsamgang antreibt . Obwohl die Maschine 
angetrieben wird, ist die Bespruhvorrichtung 24 unwirksam. 
weil in diesem Zustand durch die Magnet kupplung 33 die Burs ten- 
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trommel 28 von ihrem Antrieb abgekuppelt ist und auBerdem 
das dem Gleichstrommotor 30 zum Antrieb der En tnahme trommel 
27 zugeordnete Steuergerat 34 unwirksam ist (Speicher 113 
ist nicht gesetzt). 

Gleichzeitig mit dem Speicher 146 wird von dem Taster 102 
iiber ODER-Glied 127 der Speicher 126 gesetzt, wodurch uber 
ODER-Glied 125 und Yerstarker 124 das Magnetventil 64 des 
Entnahmemittels 70 betatigt wird, welches offnet; uber Rohr- 
leitung 66 wird Blasduse 62 mit Druckluft beauf schlagt ; 
Blasduse 62 blast nun - solange der Betriebszustand "Langsam- 
fahren 11 andauert - die von der Able ger trommel 59 an ihr vor- 
beibewegten Filters tabe 60 in den Sammelbe halter 84. 
Beim Langsamfahren der Maschine wird also das Filtertau 5 
nicht mit Weichmacher 26 bespruht, und samtliche von der 
Maschine he rgeste lit en' Filter stabe werden - weil a us nicht 
ordnungsgemaB behandeltem Filtertau erzeugt - ausgeworfen. 

Wird die Maschine durch Drlicken des Tasters 103 auf 11 Schnell- 
fahren" geschaltet, so loscht der Taster 103 iiber ODER-Glied v.- 
147 den Speicher 146 und setzt sowohl den Speicher 152 als 
auch uber ODER-Glied 114 den Speicher 113. Das Loschen des 
Speichers 146 bewirkt, daB der uber ihn fuhrende Langsamfahren- 
Steuerzweig unwirksam wird (Schutz 144 fallt ab). Da aber 
gleichzeitig der Speicher 152 gesetzt wurde, wird der Haupt- 
motor 16 nicht ausgeschaltet , sondern iiber Ver starker 149 und 
Schutz 148 auf die dem Schnellgang der Maschine entsprechen- 
de , hbhere Drehzahl umgeschaltet. Der auBerdem ge set zte Spei- 
cher 113 betatigt uber Ver starker 112 einerseits die Magnet- 
kupplung 33 und andererseits das Schutz 96. Das Schutz 96 
setzt das Steuergerat 34 in Betrjeb und letzteres steuert den 
Gle ichstrommot or 30, welcher die En tnahme trommel 27 mit 
der vom Steuergerat 34 bestimmten Drehzahl antreibt. Die Magnet 
kupplung 33 kuppelt die Burstentrommel 28 an ihrem Antrieb 
und diese bespruht das Filtertau 5 mit dem von der Entnahme- 
trommel 27 abgenommenen Weichmacher 26. In Abhangigke it von 
dem gesetzten Speicher 152 wird mit einer durch das entspre- 
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chend eingestellte Yerzogerungsglied 151 vorgegebenen Yer- 
zogerung uber ODER-Glied 128 der Speicher 126' geloscht, wo- 
durch das Magnetventil 64 wieder umgeschaltet und die Rohr- 
leitung 66 abgesperrt wird, so daB die Blasdiise 62 wirkungs- 
los wird. 

Beim Schnellf ahren der Maschine wird somit das Piltertau 5 
mit Y/eichmacher bespruht, weil die Bespruhvorrichtung 24 
aktiv ist; zu Beginn des Schnellf ahrens ist die Blasdiise 62 
stets eine Zeitlang noch in Aktion und werden Filterstabe 
ausgeworfen, um mit Sicherheit alle aus nicht-ordnungsgemaS 
1 bespriihtem Filtertau hergestellten PilterstSbe auszuwerfen, 

bevor sie von der Ablegertromiael 59 an den nachgeschalteten . 
Abforderer ubergeben werden kbnnen. 

Wenn der Taster 104 zum Stillsetzen betatigt wird, wahrend 
die Maschine im Langsamgang f ahrt , so wird yon dem Taster 
104 uber ODER-Glied 147 der Speioher 146 geloscht; das 
Schiitz 144 fallt ab und schaltet den Hauptantriebsmotor 16 aus 

Bef indet sich dagegen die Maschine im Schnellgang und wird 
der Taster 104 zum Stillsetzen der ersteren gedrtickt, dann 
loscht der Taster 104 sofort iiber ODER-Glied 115 den Spei- 
I oher 113 und setzt uber ODER-Glied 127 sofort den Speicher 

126; ferner loscht der Taster 104 mit .Yerzogerung durch das 
entsprechend eingestellte Yerzogerungsglied 154 iiber das ODER- 
Glied 153 den Speicher 152. Durcn das loschen des Speichers 
113 kuppelt die Magnetkupplung 33 die Burstentrommel 28 von 
ihre.m Antrieb ab und fallt das Schiitz 96 ab, so daB das hier- 
durch wirkungslos werdende Steuergerat 34 den Gleichstrommotor 
30 aussohaltet und dieser die En tnahme trommel 27 nicht mehr 
antreibt; die Bespruhvorrichtung 24 ist damit auSer Betrieb. 
Der gesetzte Speicher 126 betatigt iiber ODER-Glied 125 
und Verstarker 124 das Magnetventil 64 im Offnensinne, wo- 
durch die Blasdiise 62 in Aktion gebracht wird, welche samt- . 
liche auf der Ablegertrommel 59 ankommenden Filterstabe 60 
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in den Sammelbe halter 84 blast. Das gleichzeitig ausgeloste, 
durch das Verzogerungsglied 154 jedoch verzogerte Loschen des 
Speichers 152 hat zvtx Folge , da£ das Schiltz 148 erst naoh 
einer bestimmten Zeit abfallt und den Hauptantriebsmotor 
16 ausschaltet. Dadurch wird gewahrleistet , daB • samtliche 
a us mit Weichinacher bespriihteni Filtertau noch gefertigten 
Filterstabe 60 a us der Maschine entfernt bzw. von der Bias - 
diise 62 ausgeworfen werden. 

Beim Stillsetzen der Maschine a us dem Langsamgang her a us wird 
also nur der Hauptmotor 16, und zwar- sofort, abgeschaltet . 
BeiA Stillsetzen der Maschine aus dem Schnellgang heraus wird 
sofort die Be s priihv orr i c h t un g 24 ausgeschaltet und die Bias- 
diise 62 in Aktion gebracht, der Hauptantriebsmotor 16 dage- 
gen erst nach einer vorge gebenen Zeit ausgeschaltet , um das 
Auswerf en samtlicher noch in der Maschine bef indliehen , aus 
bespruhtem Filtertau erzeugten Filterstabe 60 zu ermoglichen. 

Sollen fur irgendwelche Zwecke , beispielsweise fur das Uber- 
"priifen des Aussehens der Filterstabe von seiten der Bedie- 
nungsperson, Filterstabe 60 aus der laufenden Produktion 
entndmmen werden, so wird der Taster 105 am Schaltpult 101 
gedruckt und dadurch manuell iiber ODER-Giied 125 und Ver- " 
starker 124 das Magnetventil 64 im Offnensinne betatigt , 
so dafi die Bias diise 62 mit Druckluft beaufschlagt wird und 
Filterstabe 60 als Proben von der Ableger trommel 59 blast , 
und zwar solan ge, wie der Taster 105 gedruckt wird. 

In dem vorangehend erlauterten Ausfuhrungsbeispiel wurden 
beide Komponenteh - Filtertau und Weichmacher - ge re gelt. 
Wenn es gewiinscht wird, nur die Zusat zkomponente , den Weich- 
macher, zu re ge In, dann bleibt die in den Figuren 1 bis 4 
dargestellte Filterherstellmaschine im we sent lichen dieselbe , 
es exit fa lien lediglich einige Baueinheiten, namlich der Stell 
trieb 9.1 fiir die Inderungdes Str e c kun gs gra de s des Filter- 
taus 5 sowie die Vergle ichsstelle 142 , der Sollwertge ber 1 43 
und die leitung 94; das Getriebe 21 braucht in diesem Fall 
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keine verstellbare tfoersetzung zu haben. Die Arbeitsweise 
einer so abgewandelten Maschine und die dieser angepaflte 
erf indungsgemaBe Re ge lan ordnung bleiben iin Prinzip die glei- 
che wie im Zusammenhang mit der Aus fuhrungs form nach den 
Piguren 1 bis 4 beschrieben. 

Soli nur die Hauptkomponente , das Piltertau, geregelt wer- 
den, so bleibt auch in diesem Pall der grundsatzliche Auf- 
bau der erf indungsgemafien Pilterherstellmaschine , v/ie er axis 
Pigur 1 ersichtlich ist, derselbe. Da die Zusatzkomponente , 
der Weichmacher, nicht geregelt wird, d.h. im Betrieb der 
Maschine wird das Piltertau gleichmaSig mit Weichmacher 
bespriiht, entfallt die Steuerung fiir die Bespriihvorrichtung 
24 und ent fallen die zu dieser Steuerung gehorenden Elemente 
der erf in dungs gemaBen Re ge lan ordnung , ferner koiamt die Waage 
74 zum Wiegen der aus mit Weichmacher bespruhtem Piltertau er 
zeugten Pilterstabe in Portfall; die Waage 75 braucht . aufier- 
dem nicht mehr ortsveranderlich zu sein. 

Pigur 5 veranschaulicht ein den Piguren 2 und 3 entsprechen- 
des Prinzipschaltbild einer so abgewandelten Re ge lan ordnung 
zum Regeln nur der Hauptkomponente Piltertau; in der Dar- 
stellung sind fiir mit Bauelementen der Ausfuhrungsf orm nach 
den Piguren 2 und 3 identische Bauelemente urn 200 vermehrte 
Be zugs zahlen be nut zt . 

An der Pilterstabe 260 transport ierenden Ablegertrommel 259 
ist als Entnahmemittel eine Blasdiise 262 mit Rohrleitung 266 
zum Zuleiten der Druckluft angeordnet. Zur Steuerung der 
Druckluft dient ein Magnetventil 264, welches zwischen 
Rohrleitung 266 und eine an ein nicht veranschaulicht es 
Geblase angeschlossene Rohrleitung 268 eingefugt ist. Der 
Stellmagnet des Magnetventils 264 1st mit dem Aus gang eihes 
Verstarkers 324 verbunden, dessen Eingang am Ausgang eines 
Speichers 326 liegt, mit welchem auoh ein Zahler 332 verbun- 
den ist. Der eine Eingang des Speicbers 326 ist mit ein»r 
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Schaltuhr 319 und sein anderer Eingang mit dem Zahler 332 
verbunden. Der Zahler 332 1st aufler dem an einen lalrtgeber 337 
und an eine Waage 274 angeschlossen. Die Waage 274 mit Wlege- 
"behalter 276 1st der Blasdlise 262 gegenuberliegend an der 
Able ger trommel 259 placiert und 1st mit einer Vergleichsstelle 
342 verbunden, die ihrerseits an einen Sollwertgeber 343 und 
tiber leitung 294 an das Yergle ichsglied ein.es nicht veran- 
schaulichten, dem Stelltrieb 91 der Ausfuhrungs form nach den 
Figuren 1 bis 4 entsprechenden Stelltriebes zum Verandern des 
Streckungsgrades des Piltertaus angeschlossen 1st. . 
Der in bestimmten Zeitabstanden von der Schaltuhr 319 gesetzte 
Speicher 326 betatigt uber Verstarker 324 das Magnet vent 11 
264 im Sinne Offnen und die bierdurch beaufschlagte Blas- 
diise 262 blast die von der Able ger trommel 259 an ihr vorbei- 
bewegten Pilterstabe 260 in den Wiege be halter 276 der Waage 
274, und zwar solan ge, bis der Zahler 332 die an ihm einge- 
stellte, zu wiegende Anzahl Pilterstabe abge zahlt hat. Sobald 
der Zahler 332 diese Anzahl abge zahlt hat, loseht er den 
Speicher 326, wodurch das Magnetventil 264 umgesohaltet und 
die Blasduse 262 auBer Wirkung gebracht wird, und gibt gleich- 
zeitig ein Signal an die Waage 274. Die Waage 274 hat inzwl- 
schen die in ihren Wiege be halter 276 geblasene Pilterstab- 
gruppe gewogen und gibt das ermittelte Gewicht umgesetzt als 
Signal in Form einer Spannung in die Vergleichsstelle 342 ein 
Diese den Wiege-Istwert verkorpernde Spannung wird in der 
Vergleichsstelle 342 mit dem Sollwert des Sollwertgebers 343 
verglichen und der hieraus result ierende Vergleichsv/ert als 
neuer Sollwert uber Leitung 294 dem nicht veranschaulichten 
Vergle ichsglied eines Stelltriebes eingegeben, welcher ent- 
sprechend diesem Sollwert die Streckvorrichtung im Sinne einer 
Erhohung oder Verminderung des Streckungsgrades des Piltertaus 
beeinflufit. 

-24- 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen in der 
Hauptsache darin, da-fi mit ihr Filters tabe erzeugt werden 
kormen, welche in ihrem Aufbau eine optimale GleichmaBigkeit 
haben, bei denen also iiber die gesamte Lange die Massenver- 
teilung der Komponenten gleicbmaBig istj das Mengenverhaltnis 
der Komponenten kann hierbei beliebig gewahlt werden und wird 
von der Regelanordntmg der erf indungsgemaBen Filterherstell- 
maschine zuverlassig aufrechterhalten. 
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P a t e n t a n s p r u eh e 



1 • /ferfahren ztani Hers t alien von stabf ormigen Artikeln. der 
t^akverarbe itenden Industrie wie Filterstabe oder dergleichen 
>«4u3 mehreren Komponenten, und zwar aus einer Hauptkomponente 
und mindestens elner Zusatzkomponente zum Behandeln der Haupt- 
komponente, bei dem die Eomponenten zusammeugefuhrt und zu 
einem Strang gefprmt werden, der in Stabe vorgegebener lange 
zerschnitten wird, dadurch gekennzeichnet , daS selbsttatig 
Stabe aus der laufenden Eroduktion entnommen und gewogen wer- 
den und in Abhangigkeit von dem Wiegeergebnis die je Zeitein- 
belt zugefiihrte Menge wenisstens einer in dem nachf olgend zu 
bildenden Strang enthaltenen Komponente selbsttatig bemessen 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 zum Herstellen von Filters t ahen , 
be i dem die Hauptkomponente darstellendes Filter tali von einem 
Vorrat zugefiihrt und zur Inderung seiner Dicbte gestreckt und 
zu einem Filterstrang geformt wird, dadurch gekennzeichnet , dafi 
abhangig von dem Wiegeergebnis das Strecken des Filtertaus ge- 
steuert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2 zum Herstellen von 
Filterstaben, bei dem auf die Oberflache von die Hauptkomponente 
darstellenden Filterta;u die Zusatzkomponente aufgebracht wird, 
wonach es da nn zu einem Filter Strang geformt wird, dadurch ge- 
kennzeiohnet , da J3 abhangig von dem Wiegeergebnis die je Zeit- 
einhe it auf das Piltertau auf zubr in ge nde Zusatzkomponente be- 
messen wird. V 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspru- 
cbe, dadurch gekennzeiohnet, da Q die Filterstabe gruppenweise ent 
nommen und gewogen werden. 
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3. Yerfahren nacb Anspruch3, dadurcb gekennzeicbnet- 5 daB 
mit der Zusatzkomponente versebene Gruppen Jirterstabe und 
gleicb groBe , nicbt mit der Zusatzkomponente verse bene 
Gruppen Pilterstabe selbsttatig entnommen und getrennt gewo- 
gen werden und aus den beiden WiegemeBwerten ein Differenz- 
wert gebildet wlrd, weicber zum Steuern der je Mengeneinheit 
Illtertau auf zubringenden Zusatzkomponente nmenge dient, 

6o Verfabren nacb einem oder mebreren der vorangehenden 
Anspriicbe, dadurcb gekennzeicbnet ? daB das Entnebmen der 
Pilterstabe aus der laufenden Production sowie das Wiegen der 
selben in regelmaBiger lolge vorgenommen wird* 

7. Maschine zum Herstellen von stabformigen Art ike In der 
tabakverarbeitenden Industrie wie Filter staben oder derglei- 
cben aus mebreren Komponenten , mit Mitteln zum Zufiibren der 
Hauptkomponente sowie Mitteln sum Zufiibren mindestens einer 
Zusatzkomponente 9 die eine Au£trag¥orrichtung sum Aufbrin- 
gen der Zusatzkomponente auf die Hauptkomponente einsoblieBt, 
einer Torrichtung sum Gormen der mit der Zusatzkomponente 
versebenen Hauptkomponente zu einem Strang und Scbneidmitteln 
zum Zerscbneiden des Stranges in 8tabe vorgegebener lange , 
insbesondere sum Ausubendes Yerfabrens nacb Ansprucb 1, 
dadurcb gekennzeicbnet f daB ein Entnabmemittel (70) zum 
Entnebmen von Staben (60) aus der laufenden Produktion und 
eine Wiegeeinricbtung (73 hzw 9 274) zum Wiegen der entnomme- 
nen Stabe (60) vorgeseben sind, die MeBwertgeber einer Regel- 
anordnung (70? 73 j 9 ? 91; 24, 30, 34? 89) zum Begeln des Men- 
genverbaltnisses der Komponenten (5, 26) sind, welcbe auBer- 
dem ein SteHglied (9* 91 bzw. 24 , 30? 34) zur Beeinflussung 
des Mengenverbaltnisses der Komponenten (5, 2.6) aufweist* 
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S. Maschine nach Arispruch 7. zum Herstellen Ton MlterstabsB , 
mit Mitt e In zum Zufuhren des ^iltertaus von einem Yorrat 
und zum Aufberexten desselben, welche ein eine Strectarorricii- 
tung zum Verandem der Dichte des Filtertaus aufweisendes 
Stellglied einschliefien, da dure h gekennzeichnet , dafi die Wie- 
geeinriehtung (73) mit einer Steueranordnung (91) der Streck~ 
vorrichtung (9) verbunden 1st. 

9. Maschine nach Anspruch -7 und/o&er 8 saum Herat ellen von 
Filterstaben mit einem eine Auftragrorriohtung zum Aufbrin- 
gen einer Zusat zkompone nt e auf das Filtertau aufweisenden 
Stellglied, dadurcb gekennzeichnet , dafi die Wiegeeinrichtung 
(73) mit einer Steueranordnung (30, 34) der Auftragvor- 
richtung (24) verbunden ist. 

10. Maschine nach einem oder mehreren der Ansprtiche 7 bis 9, 
dadurcb gekennzeichnet, daJ3 das Entnabmemittel (70) Gruppen 
von Filterstaben (60) entnehmend und der Wiegeeinrichtung 
(73) zufiihrend ausgebildet ist. 

11. Maschine nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch ein en 
dem Entnabmemittel (70) zugeordnetenjperiodisch die Entnahme 
von Gruppen von Fillers taben (60) auslosenden Zeitgeber 
(119 bzw. 319). 

12. Maschine nach Anspruch 10 und/oder 11, dadurcb gekenn- 
zeiebnet, daB die En tnahmes telle an einem die Filterstabe 
(60) abfuhrenden Forderer (59- bzw. 259) der Maschine angeord- 
net und ala Entnahmemittel gesteuerte , pneumatische Mittel 
(62, 63 bzw. 262) zum Entfernen der Filt erst abe 1 (60) von dem 
Forderer (59 bzw. 259) in Verblndung mit einem Zahler (132 
bzw. 134 bzw. 332) zum Bestimmen der Anzabl der jeweils zu 
entnebmenden Filterstabe (60) vorgesehen sind. 
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13* Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
als Fbrderer eine Ablegertrommel (59 bzw. 259) dient und 
als pneumatische Mittel von dem Zeitgeher (119 bzw. 319) 
gesteuerte, die Filterstabe (60) aus Aufnahmen (61) der Able- 
gertrommel (59 bzw. 259) blasende Dusen (62, 63 bzw a 262) 
vorgesehen sind. 

14. Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 7 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die Y/iegeeinrichtung aus 
wenigstens einer Prazisionswaage (74 bzv. 75 bzw. 274) mit 
elektrischem Ausgang besteht. 

15. Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 9 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, da£ die Wiegeeinrichtung zwei 
Waagen (74, 75) umfaBt, von denen die eine zum Wiegen von 
mit der Zusatzkomponente ( 26 ) versehenen Filterstabgruppen 
und die andere zum Wiegen von nicht mit der Zusatzkomponente 
(26) versehenen Filterstabgruppen angeordnet 1st und deren 
Ausgange mit einem Dif f erenzenbildner (138) verbunden sind, 
der mit der Steueranordnung (30, 34) der Auftragvorrichtung 
(24) verbunden ist. 

16. Maschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Dif f erenzenbildner (138) uber eine an einen Sollwert- 
geber (141) angeschlossene Vergleichsstelle (139) mit der 
Steueranordnung (30, 34) verbunden ist. 

17. Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 8 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, dafi die Streckvorrichtung (9) 
aus zwei im -Abstand voneinander angeordneten , antreibbaren 
Trommelpaaren (11, 12) besteht, von denen mindestens einem 
Trommelpaar (11) ein Antrieb (91) mit veranderbarer Drehzahl 
als Steueranordnung zugeordnet ist. 

-18. Maschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 9 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Auftragvorrichtung eine Dosier- 
vorrichtung (24) ist, der ein Antrieb (30, 34) mit verander- 
barer Drehzahl als Steueranordnung zugeordnet ist. 
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